— Plast och Kemibranscherna —

Materialinformationsblad

ETENPLAST, PE

(synonym: polyeten)

ALLMANT

Etenplast ar en delkristallin termoplast, uppbyggd av kol och vate, de tva vanligaste byggstenarna i allt organiskt
material, till kedjeformiga molekylstrukturer, sk polymerkedjor. Egenskaperna hos etenplast bestdms av bl a storlek
av forgreningar, kedjeldngden liksom férdelningen i langd hos molekylkedjorna.

Kemiskt sett &r etenplast ndrmast beslaktad med t ex vaselin och paraffin.

FARG
Etenplast ar farglos. Det kan forekomma varianter fran néastan transparanta kvaliteter till sadana som &r vita och
ogenomsynliga. Etenplast kan fargas i alla tinkbara kulorter.

SMALTINTERVALL
Etenplast har ingen distinkt sméltpunkt. Smaltintervallet ligger inom omradet 115 till 140° C beroende pa kvalitet,
och stiger med Okad densitet.

VANLIGA ETENPLASTKVALITETER

PE Samlingsbeteckning for etenplaster

PE-LD Etenplast med lag densitet ... Densitetsomrade 0910-0,925
PE-LLD Etenplast, linjar, 1ag densitet ... Densitetsomrade 0910-0,925
PE-MD Etenplast, medelhtg densitet ... ... Densitetsomradde 0926-0,940
PE-HD Etenplast med hog densitet ... Densitetsomrade 0941-0,965

Beteckningen PE-MD som tidigare anvants ersatts numera ofta med "PE-LD” eller "PE-HD” foljt av densitetsangi-
velse. Utdver de kvaliteter som angivits ovan forekommer ocksa sampolymerer (synonym: copolymer) samt sk “very
low density” kvaliteter med densiteter i omradet 0,880 till 0,910.

RAVARAN

Révarorna for etenplast hamtas ur gas och raolja. Tillverkningen sker i reaktionskarl dar monomererna dvs grundbygg-
stenarna byggs upp till kedjeformiga strukturer under inverkan av varme och tryck. Under de senaste aren har till-
verkningen genomgatt stora miljomassiga forbéttringar. Sa har t ex energiatgangen succesivt minskats vid framstéllningen.

Etenplast levereras till den bearbetande industrin i form av granulat eller pulver. Dar smalts det i nagon av de fore-
kommande plastbearbetningsmaskinerna och formas till olika slags produkter, som efter avsvalning ar fardiga for anvandning.

Vid formningen tillsétts eller avges inga kemikalier med undantag for eventuella fargdmnen som kan tillsdttas for
infargning av produkterna. Formningsprocessen inskranker sig till uppvarmning, sméltning, avsvalning och stelning.

ADDITIV

Etenplast i tekniska och andra produkter
Etenplaster i tekniska och andra produkter innehéller ofta varierande, men mindre halter av varme-, sol- och andra
stabilisatorer for att uppfylla krav pa livslangd och andra egenskaper som kan stallas i varje enskilt fall.

Etenplast i kontakt med livsmedel och medicin

Etenplast i kontakt med livsmedel och medicin far endast innehalla additiv, fargamnen och andra tillsatser som ar
godkéanda av Livsmedelsverket i Sverige, BGvv i Tyskland eller FDA i USA. Ett antal livsmedelsforpackningar ar helt
fria fran varje form av additiv eller tillsats. Olika regler forbjuder dessutom anvandning av atervunna fraktioner, ens
som inblandning i mindre méngder, for produkter som kommer i kontakt med livsmedel och medicin.

ANVANDNINGSOMRADEN

Etenplast med hog densitet anvands framst till halkroppar som flaskor, bensintankar och transportbehallare, filmer,
ror, profiler samt formsprutade tekniska, medicinska saval som hushallsartiklar. Det ar vanligt i leksaker och som
material till forpackningar for livsmedel och som implantat i manniskokroppen. Etenplast med lag densitet anvands
i stor utstrackning till forpacknings- och byggfilm men ocksa till formgods och kabelisolering.




EGENSKAPER

Etenplast &r kemiskt och medicinskt inert. Materialet &r godkéant for kontakt med livsmedel. Det har mycket god
talighet mot kemikalier och &r en utomordentlig elektrisk isolator. De mekaniska och termiska egenskaperna ar
medelgoda, medan téjbarhet och slagseghet i kyla ar mycket god.

BRANDEGENSKAPER
Etenplast brinner langsamt med klar gul laga vid antdndning och avger darvid inga andra gaser an koldioxid och
vatten. Forbranningshastigheten dr beroende av omgivningstemperaturen.

ATERVINNING
Naér produkten har tjanat sitt ursprungliga syfte kan materialet ateranvandas till nya produkter eller utnyttjas for
energiatervinning.

MATERIALATERANVANDNING

Materialatervinning har paborjats i de flesta europeiska lander. | Sverige krévs i forpackningsférordningen, dvs
"Forordning om producentansvar for forpackningar SFS 1997:185”, att minst 30% av allt férpackningsmaterial av
plast skall atervinnas och ateranvandas i nya produkter. Sadan insamling sker i regi av Plastkretsen AB som via upp-
arbetningsavtal med en rad foretag svarar for insamling och uppbearbetning. Dock far produkter tillverkade av ater-
vunnen plast inte komma i kontakt med livsmedel eller medicin.

ENERGIATERVINNING

Utsorterad, anvand etenplast, kan betraktas som ett rent bransle. Det har samma energiinnehall som eldningsolja
med skillnaden att etenplast ar en renare energikalla. Ett exempel ar olika stal-och cementindustrier som i Europa
har startat anlaggningar dér atervunnen plast svarar for delar av den tillférda processenergin.

I Sverige godtas i forpackningsforordningen att delar av insamlade kvantiteter far utnyttjas for energiatervinning i sér-
skilda, godkénda sopforbrénningsanléaggningar.

PRODUKTATERANVANDNING
Produktateranvandning forekommer exempelvis inom bryggerinaringen dar dryckesbackar ingar i ett retursystem.

MARKSYMBOLER FOR ETENPLAST

Markning av produkter tillverkade av plastmaterial &r helt frivillig. Dock tjanar en markning syftet att underlétta
sortering av plastprodukter i atervinningsledet.

| avvaktan pa markningsforeskrifter fran EU rekommenderas anvandningen av marksymboler enligt den tyska standarden
DIN 6120 for forpackningar och DIN 54 840 for alla 6vriga produkter.

For dem som inte 6nskar anvanda den mer utrymmeskravande triangelsymbolen star det var och en fritt att anvanda
madrkning enligt VDA 260.

DIN 6120 — forpackningar DIN 54 840 — Ovriga produkter VDA 260 — maérkning utan triangel
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KOMPOSTERING

Etenplast &r inte komposterbart. Materialet bryts dock ned av solljus till Iagmolykyléra kolvéiten som kan omséttas av natur-
ligt forekommande mikroorganismer till koldioxid och vatten. Nedbrytningshastigheten ar betydligt langsammare &n hos
t ex papper och ar beroende av makro- och mikroklimat, antalet soltimmar, kvalitet och infargning av aktuell materialkvalitet.




