Tangit PVC-U

l. Produkt:

Produktnamn:
Tangit PVC-U speciallim

Egenskaper:

Losningsmedelsbaserat lim baserat pa
tetrahydrofuran (THF-stabiliserat).

Anvandningsomrade:

e Tangit PVC-U ar lamplig for fogning
av trycksatta ror (t.ex. dricksvatten-
och gasledningar) med PVC-U-
kopplingar i Overensstdmmelse
med rekommendationerna  fran
Plastic Pipe Association.

QUALITY FROM &

Tekniskt datablad

e | hardat tillstand ar produkten
dricksvattengodkand i ledningar i
PVC-U enligt "Rekommendation
nr VI, Plastics Commission,
Bundesgesundheitsamt"  (tyska
halsovardsmyndigheten).

Forpackningsstorlek:
Tangit lim:

Tubmed 125 g

Burk med 250 g

Burk med 500 g

Burk med 1,0 kg

Burk med 1 |

Siljenhet:

Tangit lim:

TI60 =12 tubera 125 g
TI26 = 24 burkar a 250 g
TI14 =12 burkar a 500 g
Tl 6= 8burkara 1,0 kg

TR8EN=12burkara 1|l

Il. Egenskaper:

e Tangit PVC-U 6verensstammer
med DIN 16970 och KRV:s riktlinje
R 1.1.7. och féreskrifterna for
konstruktion och testning av
draneringsror

e  Overensstammer med limstandard
BS 4346, del 3, och ASTM D 2564,
NEN 7106

Tangit 6vervakas av:

1. Staatliches Materialprifungsamt
NRW, Dortmund,
Overensstammelsemarke PA-1 2647
2. Suddeutsches Kunststoffzentrum,
Wiirzburg

3. Centre Scientifique et technique du
Batiment, Champs sur Marne, CSTB-
Atec 15/81-57

4. Keuringsinstitut voor Waterleiding-
artikelen KIWA N.V.
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Sammansattning :
PVC-U, tetrahydro-furan, (THF
stabiliserat), metyetylketon,
cyklokexanon.

Densitet (specifik vikt):
Ca. 0,96 g/mi

Temperaturtalighet:
Motsvarar den hos PVC-U

Viskositet:
1800-3500 mPas, (Epprecht
viskosimeter, métkropp 3 vid 23°C)***

***0°C = 273K
23°C = 296K

Motstandskraft:

De limmade fogarna ar vattentéta.
Deras kemiska motstandskraft, i
synnerhet mot oorganiska syror, beror
pa rorets tolerans, hardningstid,
tryckbelastning, drifttemperatur, typ
av syra och syrakoncentration. Om
flodesmediet bestar av koncentrerad
syra kan speciallimmet Dytex
anvandas (fraga efter ett separat
tekniskt datablad). For rérledningar av
CPVC** som skall anvandas under
tryck och héga temperaturer, skall
speciallimmet Tangit CPVC anvandas
(fraga efter ett separat tekniskt
datablad). For rérledningar av ABS
skall Tangit ABS anvéndas.

**CPVC = efterklorerad PVC
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Atgang:

Rérdimension Tangit rengéringsmedel  Tangit lim
For limning av 100 fogar kravs féljande dn da(mm) (kg) (kg)
ungefarliga kvantiteter av lim och
rengdringsmedel. 55 32 2 05 = 08

32 40 0,7 1,1

40 50 0,9 1,5

50 63 1,1 1,7

65 75 1,3 2,2

80 90 1,4 4,0

100 110 1,7 8,0

125 140 2,1 13,0

150 160 2,5 19,0

200 225 4,5 26,0

250 280 6,5 38,0

300 315 10,2 52,0
"I Limning: Med en limtjocklek pa 1 mm bor

Bruksanvisning:

Forberedelse av ytorna som skall
limmas:

Om rérandarna och —muffarna inte
Overensstdmmer med féljande bilder,
skall de fasas och gradas. Om réren inte
fasas noggrant, erhalls ingen stabil och
tat limning.

Foérbehandling:

Avlagsna all grov smuts fran ytan som
skall limmas (utsidan pa rérandan,
insidan pa muffen) med en
pappersservett. Mat darefter
kopplingens insattningsdjup och
markera det pa rérandan sa att
mangden lim som skall appliceras och
korrekt inséttning av réret kan
kontrolleras. Rengér slutligen réret med
hjalp av en pappersservett och Tangit
rengdringsmedel. Spruta Tangit
rengéringsmedel pa en vit
pappersservett och rengér de torra
ytorna som skall limmas fran allt fett och
smuts. Anvand ett nytt papper for varje
rengdring. Ytor som rengérs med Tangit
rengdéringsmedel maste vara torra innan
limmet appliceras.

Eventuell is tas bort genom férsiktig
uppvarmning.
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Blanda Tangit PVC-U ordentligt fére
anvandning. Det bor sakta rinna av en
pinne som halls i en vinkel. Applicera
ett jdmnt lager lim i axiell riktning,
forst pa insidan av muffen och sedan
pa réret. Applicera limmet tunt pa
muffen (for att undvika att det bildas
skadliga upphdjningar inne i roret),
men rikligt pa réréandan. Tangit kan
téta dppningar som orsakats av
rortoleranser pa upp till +0,2 mm, i
o6verensstammelse med DIN16970.

Rekommenderade borststorlekar:

DN 25: 8 mm rund borste
DN 32-50: 1" flatpensel

DN 65-150: 2" flatpensel

DN 200-250: 2,5" flatpensel

Hoégre &n DN 300: 3" flatpensel

Stoppa in roret i muffen tills det tar
stopp eller sa djupt roret nar, utan att
vrida/luta det. Hall i flera sekunder,
tills limmet borjar torka. Fran DN 150
och uppat underlattas insattningen
om man anvander en rorskarv. Torka
darefter bort 6verflédigt lim med
pappersservett. Pa grund av den
korta hardningstiden maste
komponenterna passas in exakt,
senast 4 minuter efter applicering.
Eftersom det tar langre tid att
applicera Tangit fran tuber, bor tuber
inte anvandas pa rérdimensioner pa
6ver DN 80. Fran dimensionen DN 80
och uppat skall limmet appliceras
samtidigt pa roret och muffen av tva
personer. Oppettiden fér Tangit PVC-
U, d.wv.s. fran och med att man
pabdorjar appliceringen till och med att
man passar in delarna, beror pa den
omgivande temperaturen och/eller
tjockleken pa det applicerade limmet.

delarna passas in inom féljande tider:

20°C =4 min
25°C =3 min
30°C =2 min
40°C =1 min
>40°C = <1 min

Réren bor inte flyttas de forsta 5
minuterna efter limningen. Vid
temperaturer under 10°C bér det
utdkas till minst 15 minuter.

Réren bor 1aggas ner i diket efter 10
till 12 timmar. Fyllning av
rérledningarna och tryckprovning vid
ett provtryck pa 1,5 x PN bor inte
goras tidigare &n 24 timmar efter den
senaste limningen. Om ledningen
skall laddas med drifttrycket, skall en
minsta vanteperiod pa en timme per
bar iakttas. Om ledningarna inte skall
tas i bruk omedelbart,
rekommenderas att de skéljs igenom
noggrant och far sta fyllda med
vatten.

0°C=273K

5°C =278 K

20°C =293 K o.s.v.
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Utvandig Matt for b i mm
rérdiameter, d Limning med { . -« —
(mm) muffar 2 J- l
upp till 16 ca.2 g o
20-50 ca3 ' | N/
63-110 ca.5 @ N |
125-200
225-310
- Utvandig insattningsdjup
[ | SKAr réret i rat rérdiameter t (mm)
inkel d (mm)
ﬂ | vinke 16 14
— 20 16
_ 25 19
| * Fasa utsidan 32 22
d Grada insidan 40 26
50 31
b 63 38
I ) 75 44
i 90 51
110 61
140 76
160 86
225 119
280 -
315 -
. Montering: Obs!
IV. Notera: J

Innan man pabdrjar limningen skall
rérledningarna skoljas noggrant for att fa
bort eventuella ackumulerade
I6sningsmedelsangor. Tangit PVC-U &r
fardig att anvandas och far absolut inte
spédas ut!

Tangit PVC-U och Tangit
rengéringsmedel paverkar PVC-U. Ror
och kopplingar far darfor inte exponeras
for lim eller rengéringsmedel som spillts
ut.

Behallare som inte langre anvands skall
forslutas val, for att undvika att limmet
férangas och tjocknar. Ta bort hinnan pa
torkat lim. Torka bort fortjockat lim fran
borstar med hjalp av en torr
pappersservett. Rengjorda borstar
maste torka innan de anvands igen.

Innan man pabérjar limningen skall
rérledningarna skoljas noggrant for att fa
bort eventuella ackumulerade
I6sningsmedelsangor. Tangit PVC-U &r
fardig att anvandas och far absolut inte
spadas ut!

Tangit PVC-U och Tangit
rengdringsmedel paverkar PVC-U. Ror
och kopplingar far darfor inte exponeras
for lim eller rengéringsmedel som spillts
ut.

Behallare som inte langre anvands skall
foérslutas val, for att undvika att limmet
férangas och tjocknar. Ta bort hinnan pa
torkat lim. Torka bort fortjockat lim fran
borstar med hjalp av en torr
pappersservett. Rengjorda borstar
maste torka innan de anvands igen.
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Montering vid laga temperaturer
kraver oerhérd noggrannhet. Vid
temperaturer under 5°C &r rér och
kopplingar ofta mer slagkansliga
(sproda). Lang exponering for
I6sningsmedelsangor, vilket kan ske i
torkningsstadiet néar rérledningen ar
forsluten, kan resultera i skador pa
systemet. Eftersom Tangit PVC-U
hardar fysikaliskt, kan hdrdningen
ocksa ske betydligt lAangsammare.
Darfor kravs det en sarskild
monteringsteknik vid temperaturer
under 5°C. Fér det andamalet hettas
rérandar och hylsor som skall limmas
upp till 25-30°C med en lamplig
varmluftsblasare (maste vara
explosionssaker). Endast darefter kan
limningen ske enligt ovan.

Den fardiglimmade fogen skall
férvaras i en temperatur pa 20-30°C i
ca. 10 minuter.

Montering av tryckledningar och
muffar av PVC-U kraver experthjalp
vid bearbetning av materialen.
Instruktionerna har ar darfér endast
avsedda som kommentarer for att
hjalpa behériga fackman i deras
arbete. Rér- och
kopplingstillverkarens
monteringsanvisningar skall iakttas,
liksom riktlinjerna och
arbetsunderlagen hos respektive
sammanslutning, som t.ex.:

DVGW worksheet W328

KRV monteringsanvisningar:

- PVC tryckledningar, montering
inomhus

- PVC tryckledningar, férsorjning av
dricks- och processvatten utomhus
- anvisningar fér PVC-limning av
tryckledningar.
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Séakerhetsanvisningar:

Tangit PVC-U och Tangit
rengdringsmedel ar brandfarliga.
Loésningsmedelsangor &r tyngre an luft.
Angan kan ackumuleras pa markniva
och bilda explosiva blandningar. Tillse
darfor tillracklig ventilation under
bearbetning och torkning.

Rokning och svetsning i arbetsomradet
och i angransande rum &r férbjudet!
Undvik 6ppen eld och gnistbildning.
Ackumulerade I6sningsmedelsangor
och explosiva blandningar maste
avlagsnas fore svetsning. Fyll roren med
vatten, skolj och rensa val. Forslut inte
rérledningarna under torkningen.
Langvarig inandning av
I6sningsmedelsangor kan vara
halsoskadligt. Férvara anvanda
pappersservetter i forslutna behallare
(t.ex. hinkar med lock) for att minimera
férorening med l6sningsmedelsangor.

Anvand handskar for att undvika
hudkontakt och iaktta hdgsta méjliga
renlighet (tvatta handerna
regelbundet under arbetets gang och
anvand feta hudkramer eller
emulsion).

Vid kontakt med égonen, skélj
forsiktigt med vatten och sok l&kare.
Byt klader som har fatt lim pa sig.
For ytterligare anvisningar, se
broschyrer och sékerhetsféreskrifter
hos arbetsgivarens
ansvarsférsdkringssammanslutningar,
t.ex. VBG 15 "Wealding", VBG 81
"Processing of adhesives", M017
"Solvents" och sakerhetsdatablad.
Fullstandig information om s&kerhet
och hygien pa arbetsplatsen i
samband med Tangit aterfinns i
broschyren "Arbeta med Tangit".

Lagring:

Tangit bor inte lagras i temperaturer
under 5°C eftersom det leder till hégre
viskositet och en hardad struktur,
vilket paverkar limprocessen. Efter att
ha konditionerat limmet i
rumstemperatur och blandat det val,
minskas aterigen den
temperaturberoende dkningen i
viskositet och struktur.

Lagringstid:

Lagring i 20°C i minst 12 manader av
produkter i tub och 24 manader for
produkter i burk, fr.o.m.
pafyliningsdatum.

Pafyliningsdatum och partinummer
anges pa undersidan av burken eller
pa tubens svetsfog.

Avfallshantering:

Vid atervinning av burkar far det inte
finnas nagra l6sningsmedelsangor
kvar och limmet i behallaren maste ha
torkat helt.

For sékerhetsanvisningar, se
sdkerhetsdatablad

Obs: Upplysningarna ovan kan endast anses som generella. Pa grund av de olika process- och anvandningsmetoderna som ligger
utanfor var kontroll och det stora urvalet av material rekommenderar vi att grundliga tester alltid utférs. Vi kan darfor inte anta nagot
ansvar for bestdmda resultat efter applikation baserat pa informationen och instruktionerna i detta datablad. Garantin galler endast
den regelbundna héga kvaliteten pa produkterna i anknytning till vara saljvillkor.

Henkel Technologies Norden AB

031-750 54 00
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